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G
hi chú:

1. B
ản vẽ đư

ợc thành lập trên cơ sở:

  - B
C

N
C

K
T

 D
ự

 án Đ
ầu tư nâng cao năng lực sản xuất và an toàn - C

ông ty than N
am

 M
ẫu đã được phê

duyệt ;

  - H
iện trạng m

ặt bằng, các đư
ờng lò do C

ông ty than N
am

 M
ẫu - T

K
V

 cấp tháng 12 năm
 2025;

  - H
iện trạng hầm

 bơm
 m

ứ
c -50 và tuyến đường ống D

N
350, PN

25;

2. V
ật liệu chế tạo m

ặt bích và bạc hàn được lựa chọn là Inox 304, kích thước theo tiêu chuẩn D
IN

 2655 hoặc tiêu

chuẩn tương đương.

4. K
ích thư

ớc các đoạn ống trên bản vẽ là theo tính toán, khi thi công cần xác định lại theo thực tế tại hiện

trư
ờng. K

iểm
 tra lại kích thư

ớc của các thiết bị, vật tư m
ua sẵn để điều chỉnh các kích thư

ớc lắp ghép theo

thự
c tế.

5. T
hép hình theo bộ tiêu chuẩn T

C
V

N
 7571:2019.
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